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دستگاههای سندبلاست کابینیکاتالوگ   



 

 

 بهینه ترین ابزار برای سندبلاست قطعات بدون انتشار غبار و ساینده در کارگاه

 

 

  در مصرف ساینده بالا صرفه جویی 

 درصد 90تا  30به میزان  صرفه جویی در هوای فشرده 

 حفظ ایمنی اپراتور سندبلاست کار 

 قطعات کوچک و متوسط آسان و سریع سندبلاست 

 صرفه جویی بالا در هزینه های بلاستینگ و تمیزکاری قطعات 

 مشخصات فنی کلی دستگاههای سندبلاست کابینی کارگاه امین تک 
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 AC min AC 1 AC 2 AC 3 AC 4 مدل کابین سندبلاست

 ابعاد 
 کابین 
 پاشش

 W    75 103 126 150 200  رض ع

 D        50 80 100 125 200 عمق

 H     40 70 100 115 200 ارتفاع

 BAR 10  __  3  مدل صنعتی  فشار کاری

 فشار کاری مدل

Low pressure  
 مخصوص قطعات حساس

0.1  __  10 bar  =  1 – 150 psi 

 تحت فشار مکشی سیستم پاشش

 mm  12 – 3 سایز نازل

 KG 15 50 50 70 100 ظرفیت ساینده

 OC 60 – 10- دمای کاربری سانتیگراد

 KW 1.3 1.3 2.2 3 4توان سیستم تهویه  

+ فن سانتریفوژبگ فیلتر کارتریج جت پالس  سیستم تهویه مدل صنعتی  

 ساینده های کاربردی
 سیلیس ، مسباره ، گارنت ، اکسید آلومینیوم ، گلاسبید

 پوست گردو ، شات و گریت فولادی و استیل ، سیلیکون کارباید

 mm 3 – 0.1 سایز ساینده کاربردی
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 سندبلاست کابینی کارگاه امین تک :  دستگاه ویژگی های

 

  مجهز به شیر کنترل ساینده ضد سایش 

 عدم انتشار آلودگی بلاستینگ در محیط کار .بدلیل مجهز بودن به سیستم غبارگیر جذبی 

  کاربری اسان و ایمن اپراتور سندبلاستکار هنگام کار با دستگاهطراحی ارگونومیک برای 

o  ستینگ بر کنترل دقیق عملیات بلامجهز به شیشه دید با قابلیت تعویض آسان برای

 روی سطح قطعه

o  ورودی دست کاربر با اندازه بهینه برای مانور راحت در کابین پاشش 

o  مجهز به میزگردان پرتابل 

o  غبار روبی شیشه دید کاربر بوسیله ایرواش داخل کابین بصورت مداوم 

o  مجهز به روشناییLED   با قدرت بالا و جانمایی بهینه برای دید اپراتور 

o مکان فیکس شدن یا جابجایی برای پای چپ و راست پدال فرمان با ا 

 

 راندمان بالا در رسیدن به کیفیت سطح مورد نظر بر روی قطعات 

 امکان انجام عملیات بلاستینگ بر روی سطوح قطعات حساس 

 امکان استفاده از ساینده های تخصصی بلاستینگ با پرت بسیار کم 

 

سندبلاست و تمیزکاری سطح قطعات برای  LOW  PRESSURE دستگاه های مدل __  

 ی بدون آسیب رساندن به آنها طراحی شده .تحساس صنع

مدلهای اتوماتیک دستگاههای سندبلاست کابینی برحسب اندازه ، __ 

 وزن و تعداد قطعه در روز طراحی و تولید میشوند .

__ غبارگیر دستگاه برحسب قطعه و نوع عملیات بلاستینگ انجام شده 

 و ساینده مورد کاربری پیشنهاد می شود .بر روی آن 
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 قطعهو وزن جدول پیشنهاد فنی کابین سندبلاست بر حسب اندازه 

1.  AC min 

 کاربری برای قطعات کوچکتر از کلاه کاسکت موتور

 کیلوگرم 50ماکزیمم وزن 

 عدد کلاه کاسکت 15تعداد قطعه نهایتا 

 برای کارگاههای تولیدی و تعمیراتی کوچک و متوسط

 لیتری 1000حداقل کمپرسور مورد نیاز 

2.  AC - 1 

 کاربری برای قطعات کوچکتر و یزرگتر از کلاه کاسکت موتور

 کیلوگرم 300ماکزیمم وزن 

 عدد کلاه کاسکت 100تعداد قطعه نهایتا 

 برای کارگاههای تولیدی و تعمیراتی متوسط و بزرگ

 لیتری 2000حداقل کمپرسور مورد نیاز 

3.  AC - 2 

 برای قطعات کوچکتر و یزرگتر از صندلیکاربری 

 کیلوگرم 600ماکزیمم وزن 

 عدد صندلی 50تعداد قطعه نهایتا 

 برای کارگاههای تولیدی و تعمیراتی متوسط و بزرگ

 لیتری 2000حداقل کمپرسور مورد نیاز 

4.  AC - 3 

 کاربری برای قطعات کوچکتر و یزرگتر از صندلی

 کیلوگرم 1000ماکزیمم وزن 

 عدد صندلی 50قطعه نهایتا تعداد 

 برای کارگاههای تولیدی و تعمیراتی متوسط و بزرگ

 لیتری 3000حداقل کمپرسور مورد نیاز 

5.  AC - 4 

 کاربری برای قطعات کوچکتر و یزرگتر از صندلی مدیریت

 کیلوگرم 2000ماکزیمم وزن 

 عدد صندلی 100تعداد قطعه نهایتا 

 متوسط و بزرگبرای کارگاههای تولیدی و تعمیراتی 

 لیتری 4000حداقل کمپرسور مورد نیاز 



 

 

 قبل ازخرید دستگاه به جدول بالا دقت فرمایید .

 

 

 

www.Amintec.ir  

تلفن   : +9821 33405658_9 

 989126796935+ :  تلفن همراه 

amintec.ir@gmail.comEmail :  

 

خ مدرس  –امین آباد  –شهرری  –تهران   

31پلاک  – رانکوچه ریخته گ –مجتمع ریخته گران   

 ) لیتر بر دقیقه ( سندبلاست برحسب نازل و فشار مصرفیراهنمای میزان هوای فشرده 

نازل سندبلاست >   
 

    V    فشار هوا
3 4 6 8 9.5 11 12.5 

8   bar 2100 2800 4200 6600 9500 11600 16000 

6  bar 1600 2100 3200 5000 7200 8700 12000 

4  bar 1000 1400 2100 3300 4800   
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